Sadra S

Sédra je pomocny a univerzalni material, ve stomatologické laboratofi se vsak
pouziva nejvice. Podle pouziti patii do nékolika skupin otiskovacich hmot — napiiklad
do otiskovacich, modelovych a formovacich hmot.

Pouziva se k ptipravé pracovnich modela (obr. 85) a forem (obr. 86).
Zékladni surovina, sddrovec (obr. 87), ze které se sidra vyrabi, se vyskytuje po celém
svété. Je levny, dobre se zpracovava.

Obr. 85 - Modely situa¢ni
5.1 SlozZeni, vyroba a vlastnosti sadry

Sadrou se oznacuje vyrobek, ktery se ziskava
zahratim piirodniho nebo umeélého sddrovce na tako-
vou teplotu, pfi které ztraci vodu.

Sadrovec je dihydrit siranu vipenatého CaSO, . Obr. 86 - Sadrové forma
2 H,O. Ptirodni sidrovec je bezbarvy az nasedly. Ve
stomatologické laboratofi se uziva jen ¢isty sadrovec.

Obr. 87 - Sadrovec

U nas se sadrovec nachazi ve Slezsku. Je znecistény, vhodny pro stavebni prace.
Existuje i umély sidrovec, je to odpad v chemickém pramyslu.

Po zpracovani piirodniho nebo umélého sadrovce vznikaji dva typy zpracované sadry ve dvou formach — alfa a beta
polohydrat. Lisi se zpisobem vyroby a vlastnostmi.

Alfa-polohydrat se vyriabi mokrou dehydrataci, pod tlakem v autoklavech. V autoklavech vyhratych parou na
130°C probihd dehydratace. Za 4 hodiny se dosédhne tlaku 0,4 — 0,5 MPa. Hotovy alfa—polohydrat se pak ihned susi
pri 105°C, nasledné se rozmele na jemny prasek.

Beta—polohydrat se vyrabi suchou dehydrataci. Rozemlety sddrovec se pali v otevienych nadobach pfi teplotach
mezi 120 — 180°C. Krystalky sadrovce se porusi unikajici parou z krystalové vody. Vznikd tak stomatologicka alabas-
trova sadra.

Zpracovani umélého chemického (syntetického) sadrovce je slozity proces, musi se pfedem zbavit flotaci (= sepa-
raci riznych &asti) organickych i anorganickych necistot, a pak v autoklévu dehydratovat.

5.2 Rehydratace (tuhnuti) sadry

Tuhnuti sadry je proces, pii kterém dojde po smichdni sddry s vodou ke ztvrdnuti. Po rozmichdni prasku sadry
s vodou tuhne smés zpocatku na mazlavou, pozdéji na tvrdou hmotu. Rehydratace sadry je exotermicka reakce a sadra
se pii ni zahtiva.

Rychlost tuhnuti Ize ovlivnit riznymi zptasoby:

Rychlejsi tuhnuti sadry — prida se stl nebo tepld voda do 40°C, ale u chemické sadry se vyssi teplotou tuhnuti
prodluzuje. K rychlej$imu tuhnuti sadry napomaha také intenzivnéjsi a rychlej$i michani sadry.

Pomalejsi tuhnuti sadry — pridd se napriklad Zelatina nebo agar. Pomalejsi tuhnuti sadry muze zptsobit také krev na
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5. kapitola Sadra

otisku. U¢innym zpomalovacem je borax, chlorid sodny nad 3%, ale také nizka teplota vody.

Pfi tuhnuti sadra zvétduje sviij objem (expanze). Pi michdni, az do viplného ztuhnuti se sddra roztahuje, poté se
smrstuje, kdyz se ze sddry vypafuje voda. Expanze probihd rovnomérné a rozpinajici se sadra stla¢i kazdy elasticky otisko-
vaci material.

Béhem sedmi dnu v laboratofi za normélni teploty a vlhkosti sédrovy model kontrahuje az o 0,04%.

Pevnost ztuhlého a suchého sidrového modelu je zdvisld na jeho hustoté a porézité nebo uzitém poméru vody
a sadry. Prebyte¢na voda zustava v porech modelu, tim snizuje jeho pevnost. Po vyschnuti modelu pevnost stoupa.
Cim méné vody se poutzije, tim je sadra pevnéjsi a tvrdsi.

Po vyplnéni hydrokoloidniho otisku sédrou musi byt model sejmut za 40 minut, jinak by se rozlamal.

5.3 Stomatologické druhy sadry

Hlavni pozadavky na kvalitu sadry:
« objemova stabilita
« dostate¢nd manipula¢ni doba
« ptesnd reprodukce detaila
« 74dné dodate¢né zmény po ztuhnuti zptisobené kontaktem s otiskovacim materidlem
« hladky, neporézni povrch
« dostate¢nd pevnost v tlaku a ohybu
« dostate¢nd tvrdost ke spolehlivému zabrdnéni odfeni pti manipulaci s kovovymi odlitky

Sddra se rozdéluje na ¢tyfi tiidy:
« L ttida (otiskovaci sddra)
« IL trida (alabastrova sadra)
o IIL tiida (tvrda sadra)
« IV.tiida (kamenna sidra)

5.3.1 1. tfida (otiskovaci sadra)

Otiskovaci sadra (obr. 88) je beta—polohydrdt, je jednou z nejptesnéjsich a nejlevnéjsich
otiskovacich hmot. Pouziva se na otiskovani bezzubych celisti a také na zasadrovani modela
situace do artikulatora a okludori. Ptipravuje se bez odmétovani vody, prasek se sype do
vody. Do ust se aplikuje sddra v plnosténnych kovovych konfekénich otiskovacich 1zi¢kach.
Vétsinou je zabarvena do rizova. Jméno tohoto typu sidry je EFEKTOR.

5.3.2 I1. tfida (alabastrova sadra)

Alabastrové sadra (obr. 89) je beta—polohydrdt. Je vhodna pouze k ptipravé orienta¢nich
situa¢nich modela a k zasddrovani modela situace do artikulitorti a okludoria. Smés
na michdni se ptipravi odhadem sypanim sidry do vody. Smés pro modelovou sidru se
ptipravuje smichanim ptesného poméru 1:1 (voda : prasek — alabastrova a tvrda sadra).

vyvrs

Namichané tésto je tuzsi. Do otisku se dd pomoci vibra¢ni techniky. Obr. 89 - Alabastrovd sadra

5.3.3 III. tfida (tvrda sadra) Hinridur

Tvrd4 sddra (obr. 90) je alfa—polohydrdt. Je tvrdsi nez alabastrova sidra. Je vhodné na an-

tagonalni modely a na pfipravu pracovnich situa¢nich modelu pfi vyrobé konstrukéné e
D - 38644 Goslar

Yvr

jednodussich ¢aste¢nych snimatelnych nahrad. Pro tvrdou sddru se pouzivaji také terminy
MRAMORIT, HYDROKAL.

Obr. 90 - Tvrd4 sddra
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5. kapitola Sadra
5.3.4 IV. tiida (kamenna sadra)

Kamenné sadra (obr. 91) je alfa—polohydrdt. Je to nejtvrdsi sadra ze v§ech druhw sadry.

» Je vhodna pro pracovni situa¢ni model prfi vyrobé fixnich
' nahrad (obr. 92), a také pro kovové konstrukce snimatelnych
ndhrad. Je draz$i, musi se s ni $etfit. Podstavec se vyrabi z tvrdé
sadry, kamenna sadra se pouzije jen
pro pracovni ¢ast modelu (obr. 93).

‘ Jiné uzivané terminy jsou STONE
Obr. 92 - Pracovni situa¢ni

model pti vyrobé fixnich [stoun] a DENZIT.
néhrad

Obr. 91 - Kamenn4 sddra

Obr. 93 - Pracovni ¢4st modelu
z kamenné sadry
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